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Пайдалану жөніндегі нұсқаулық 

Лазерлік жазықтық құрастырғыш 
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1. Қауіпсіздік шаралары

RGK PR-38R және PR-38G лазерлік жазықтық құра-
стырғыштары лазерлік сәулелену көзін пайдаланады. Ла-
зерлік сәулені көзге бағыттамаңыз - бұл жарақатқа әкеп 
соғуы мүмкін. Күту және пайдалану ережелерін сақтаңыз, 
бөлшектемеңіз, жөндемеңіз және аспапты өз бетіңізбен 
түрлендірмеңіз - бұл құрылғының істен шығуына әкеп 
соғуы мүмкін.

2. Аспапты күту

•	 Аспаты құлатпауға тырысыңыз, соқпаңыз және сілкін-
беңіз. Аспаты ұқыпсыз пайдалану аспаптың бұзылуы-
на әкелуі мүмкін.

•	 Тазалау үшін күшті химикаттарды, еріткіштерді не-
месе агрессивті жуу құралдарын пайдаланбаңыз. 
Аспапты жұмсақ , сумен аз ылғалданған шүберекпен 
сүртіңіз, қажет болған жағдайда жұмсақ жуу құралын 
пайдаланыңыз.

•	 Оптиканы тазалау үшін изопропил спиртінде суланған 
мақтаны пайдаланыңыз.

•	 Аспапты балаларға қол жетімсіз орындарда ұстаңыз.
•	 Аспапты шаңды және лас жерлерде сақтамаңыз.
•	 Аспапты нормадан жоғары/төмен температурада 

сақтамаңыз. Бұл аспаптың бұзылуына, батареялар-
дың, пластикалық бөлшектердің және электронды 
платаның бұзылуына әкеп соғуы мүмкін.
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3. Аспаптың сипаттамасы
 

 
 

Басқару панелi

ON/OFF

Тik сәуле  
шығарғыш V2

Тik сәуле  
шығарғыш V1

Көлденең сәуле  
шығарғыш H

А а 	 Ә ә 	 Б б 	 В в 	 Г г 	 Ғ ғ 	 Д д 	 Е е 	 Ё ё
Ж ж 	 З з 	 И и 	 Й й 	 К к 	 Қ қ 	 Л л 	 М м 	 Н н
Ң ң 	 О о 	 Ө ө 	 П п 	 Р р 	 С с 	 Т т 	 У у 	 Ұ ұ
Ү ү 	 Ф ф 	 Х х 	 Һ һ 	 Ц ц 	 Ч ч 	 Ш ш 	 Щ щ 	 Ъ ъ
Ы ы 	 І і 	 Ь ь 	 Э э 	 Ю ю 	 Я я 	
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4. Ерекшеліктері:

•	 ± 3 ° диапазонында өзін-өзі жылдам теңестіруге ар-
налған магниттік компенсатор.

•	 Бір көлденең (горизонтальды) және екі тік (вертикаль-
ды) жазықтық 360 °.

•	 Өздігінен тегістеу диапазонынан шыққан кезде сигнал 
беру - лазерлік желі жыпылықтай бастайды және ас-
пап дыбыстық сигнал береді.

•	 Орнатылған компенсаторды бұғаттаудың жүйесі тасы-
малдау кезінде зақымдануды болдырмайды.

•	 Көшеде жұмыс істеуге арналған қабылдағышпен жұ-
мыс істеу режимі.

5. Аспаппен жұмыс істеу

1.	 Бұғаттау қосқышын ON күйіне жылжытыңыз. - 360° 
көлденең жазықтық қосылады.  түймешігін ба-
сыңыз - көлденең жазықтық өшіріледі. Қайта басу сы-
зықты қосады

2.	  - түймешігін басу тік сызықты қосады/ажыратады 
V1

3.	  - түймешігін басу тік сызықты қосады/ажыратады 
V2

4.	  - түймешікті басу сәуле қабылдағышпен жұмыс 
істеуге мүмкіндік береді. Осы түймешікті басып бірне-
ше секунд ұстап тұру бұғатталған компенсатор күйін-
де жұмыс істеуге мүмкіндік береді.
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6. Көлденең дәлдікті тексеру

1.	 Бір-бірінен 5 метр қашықтықта екі қабырғаны 
таңдаңыз.

2.	 Аспапты штативке орнатып, қабырғалардың ортасы-
на орналастырыңыз.

3.	 Лазерді қосыңыз, аспап түзелгенше күтіңіз және А қа-
бырғасындағы а1 нүктесін белгілеңіз.

4.	 Аспапты 180° бұрыңыз, аспап түзелгенше күтіңіз 
және B қабырғасындағы b1 нүктесін белгілеңіз.

5.	 Штативті А қабырғасынан 60 см қашықтыққа жылжы-
тыңыз 3 және 4-қадамдарды қайталаңыз және қабы-
рғаларда a2 және b2 нүктелерің белгілеңіз 

6.	 a1 және a2, b1 және b2 нүктелері арасындағы 
қашықтықты өлшеңіз. Егер айырмашылық (a2-a1) - 
(b2-b1) 1 мм-ден асса, онда аспап дәл емес - калибр-
леу үшін сервистік орталыққа хабарласыңыз. 

Тik сызықты  
косу V1

Қабылдағышпен 
жұрмыс iсзеу әртiбi

Көлденең  
сызығын косу H

Тik сызықты  
косу V2
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7. Тік дәлдікті тексеру

Бұл тексеру үшін есікке дейінгі және одан кейінгі 2,5 м 
қашықтық бар есік тесігі қажет.
•	 Аспапты есіктен 2,5 м жерде қатты және тегіс бетке (шта-

тивке емес) орналастырыңыз. Аспапты қосыңыз, өздігін-
ше теңестіруді күтіңіз және V1 тік жазықтықты қосыңыз.

•	 Едендегі тік сызықтың ортасын есік ойығында (А нүк-
тесі) және есік ойығының жоғарғы бөлігінде (С нүктесі) 
белгілеңіз. Есік ойығының екінші жағынан аспаптан 
5 м қашықтықта В нүктесін белгілеңіз.

•	 Аспапты 180° бұрыңыз және оны B нүктесінің арты-
на есіктің басқа жағынан қойыңыз. Аспап түзелгенше 
күтіңіз және аспапты сызық А және B нүктелерінен 
өтетіндей етіп орналастырыңыз.

•	 Сызықтың ортасын есік ойығында (D нүктесін) бел-
гілеңіз.
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•	 C және D нүктелері арасындағы d айырмашылығы сы-
зықтың ауытқуы болады.

•	 Есік тесігінің биіктігін өлшеңіз.

 

Екінші тік жазықтық үшін жоғарыда сипатталған 
рәсімді (тәртіпті) қайталаңыз. Рұқсат етілген ауытқу мы-
надай түрде есептеледі:

Есік ойығының биіктігі х 2 х 0,2 мм/м.
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Мысалы, биіктігі 2 м есік ойығы үшін ең жоғары ауытқу 
2 х 2 м х ±0,2 мм/м = ±0,8 мм болады.

Тиісінше, өлшемдердің әрқайсысында С және D нүкте-
лері бір-бірінен 0,8 мм артық емес арақашықта орналасады.
 
8. Аспап сипаттамалары:

RGK PR-38R RGK PR-38G

Жұмыс қашықтығы 20 м

Қабылдағышыпен жұмыс 
қашықтығы

50 м

Дәлділігі ±0,2 мм/м

Өзін-өзі теңестіру ауқымы ±3°

Лазер түсі қызыл жасыл

Лазердің сипаттамалары 635 нм, клacc II 515 нм, клacc II

Үздіксіз жұмыс уақыты 8 сағат 6 сағат

Қорек көзі Li Ion aккyмyлятopы 3,7 V, 
2600mAh

Штативке бекіту 5/8’’

Шаң-ылғал қорғанысы IP54

Аспап салмағы 0,7 кг

Жұмыс температурасы -10° С-тан 45° С-қа дейін

Сақтау температурасы -20° С-тан 75° С-қа дейін

9. Жинақ:

Аспап, магниттік кронштейн, трегер, лазерлік көзіл-
дірік, зарядтау құрылғысы, өткел, қабырғаға бекітуге ар-
налған металл пластина, көтеру алаңы, қашықтықтан 
басқару пульті.





www.rgk-tools.com


